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QCP NBIC R Symbol Certificate of Authorization  (CoA) companies shall use  form NB‐136 as  found  in Part 2, Section 5 of  the National Board 
Inspection Code.  This form shall only be used by CSA B51 QCP certificate holders for pressure‐retaining items built by a CSA B51 Shop or for ASME 
code stamped pressure‐retaining items requiring a replacement nameplate or re‐stamping.  Please refer to IP‐2017‐04‐19 – Replacement Nameplates 
and/or Re‐stamping of Code Data on Pressure‐Retaining Items for more information.   

TSK‐0016 

Part 1 – Application to TSASK for Acceptance and Authorization 

TSASK Inspection Services Fees 

All inspection services are subject to an hourly rate plus all reasonable travel, meal and accommodation expenses incurred by the 
Authorized Inspector providing the service. TSASK shall invoice for the documentation review of the application and for witnessing 
the attachment of the replacement nameplate and/or the re‐stamping of code data.  All expenses shall be invoiced by TSASK after 
completion of the service. 

I. Owner’s and QCP Company Information (NBIC “R” Symbol Certificate of Authorization holders use NB‐136)
A. Equipment Owner B. Quality Control Company (Replacing the Nameplate/Stamped Data)

Company Name:    Company Name:

Address: Address:
(PO Box/Apt #/Street Address) (PO Box/Apt #/Street Address)

(City/Province/Postal Code)  (City/Province/Postal Code)

Contact Person:    Contact Person:

Phone #: Phone #:

E‐mail: E‐mail:

QCP Registration Number:   
(Certificate of Registration & Contractors Licence no.)

II. Pressure Retaining Item Information

1. Item Identification:
TSASK Licence Number: TSASK Unit Number:

Equipment Location:
(Location where the equipment will be found – address or LLD – should match TSASK records)

Manufactured by: Manufactured for:

CRN: (from the original Manufacturer’s Data Report)

Mfg Serial Number: Year Built:

2. Design & Operating Conditions:

Equipment Type: Equipment Service:

MAWP (in kPa):    Pressure Relief Device Set Pressure (kPa):

Length (meters):    Diameter (meters):

III. Supporting Documentation

Manufacturer’s Data Report Attached:   YES  NO If no, explain why:

Registered Design Drawing Attached:   YES  NO If no, explain why:

Other means of traceability when the MDR 
or Design Drawing are not available1: 

 YES  NO
If yes, provide a 

description: 

Note 1:  Information supplied is subject to review and acceptance by the TSASK AI – if no traceability is available, other testing 
and engineering evaluation may be required for review before the information may be accepted by the TSASK AI 
and/or Chief Inspector 

Replacement of a Nameplate and/or Re-stamping of Code Data 
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IV. Disclaimer

Failure to provide adequate proof of traceability to a Manufacturer’s Data Report, design drawing or other means of identifying 
and tracing the pressure‐retaining item, may result in further investigation before the attachment of a replacement nameplate or 
re‐stamping of code data may be accepted.  At the discretion of the TSASK AI and/or Chief Inspector, further engineering evaluation, 
NDE testing and/or hydrostatic testing may be required for acceptance. 

V. Date Requested for Attaching Replacement Nameplate or Re‐stamping

Date(s) Requested (YYYY MMM DD): 

VI. Original Nameplate or Stamped Information

 Attached to this form is a true facsimile of the legible portion of the item’s original nameplate (if available). Where possible, a
rubbing and/or picture of the nameplate shall be attached.

VII. Replacement Nameplate or Re‐Stamping Data Submission and Acceptance & Authorization

Notes: (form shall be returned to applicant) 
 The signature in Section VII, Point 2 is not permission to attach a replacement nameplate or to re‐stamp the data.  This
signature is TSASK’s confirmation that the documents presented are acceptable and the applicant has authorization to
proceed with the making of a replacement nameplate or preparations to re‐stamp the data.

 If there is insufficient information to prove traceability, the TSASK AI shall sign Section VII, Point 3 and return to applicant.
 The attachment of the replacement nameplate or re‐stamping of the code data shall be verified and witnessed by a TSASK
Authorized Inspector.  The witnessing TSASK AI shall sign Section IX.

 Once the replacement nameplate is ready and/or the QCP company is prepared to re‐stamp the data into the pressure‐
retaining item, the QCP company shall notify TSASK and confirm with the TSASK AI the date.

1. Declaration of Quality Control Company:

I certify that, to the best of my knowledge and belief, that the statements in this report are correct, and that the replacement
information, data and identification numbers are correct and in accordance with the provisions of CSA B51 and the original
code of construction. I understand that a false or misleading representation of this pressure retaining item or other misuse of
evidence of traceability submitted by me or on my behalf may result in the Chief Inspector not accepting the information
provided and requiring further investigation.

Quality Control Program Company Representative Company Position Date (YYYY‐MMM‐DD)

2. TSASK Acceptance of Information and Authorization to Proceed

The information provided in this document is acceptable to TSASK.  Authorization is granted to prepare to replace the:
 code stamped data; and/or
 nameplate of the above described pressure‐retaining item.

TSASK Authorized Inspector  TSASK Inspector Number Date (YYYY‐MMM‐DD)

3. TSASK Rejection of the Application
After review of the submitted information and discussion with the applicant, TSASK cannot accept the:
 re‐stamping of code data; and/or
 replacement of the nameplate.
TSASK has notified the applicant and the owner that there is insufficient information to prove traceability of the pressure‐
retaining item.

TSASK Authorized Inspector  TSASK Inspector Number Date (YYYY‐MMM‐DD)
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Part 2 – Witnessing the Attachment of the Replacement Nameplate and/or Data Re‐stamping

 (to be filled in after TSASK AI has signed Section VII, Point 2) 

VIII. Replacement Nameplate or Re‐Stamped Data (To be filled in after Authorization to Proceed (Section VII) is granted)

The applicant shall attach a rubbing and a picture of the following:
 Replacement Nameplate (“Replacement” shall be clearly marked on the Nameplate); and/or
 Re‐stamped Data (to be done in presence of TSASK AI)

IX. Witnessing of the Attachment of the Replacement Nameplate or Re‐Stamping Data Submission – TSASK

1. TSASK Authorized Inspector Witnessing the Attachment of the Replacement Nameplate and/or the Re‐stamping of Data

I, as the duly charged representative of TSASK, have witnessed:
 the attachment of a replacement nameplate; and/or
 the re‐stamping of code data pertinent to the pressure retaining item involved.
I further declare that the work was done in accordance with the information provided in Part 1 of this form, The Boiler and
Pressure Vessel Act and Regulations of Saskatchewan and all applicable Code requirements.

TSASK Authorized Inspector  TSASK Inspector Number Date (YYYY‐MMM‐DD)

X. Retention of Completed Form

TSASK Inspector shall:     receive a copy of the completed form to be retained on the TSASK equipment file.
Original of this form shall be retained by the owner or his designate and shall be made available to TSASK upon request.  The
QCP Certificate Holder may wish to retain a copy for their files.

Additional information may be found at www.tsask.ca. 

If you have any questions, please contact TSASK by: 
 Email:  boilerpermits@tsask.ca

 Phone:  1‐866‐530‐8599

Please submit the completed form to Boiler Permits at TSASK by: 

 Email:    boilerpermits@tsask.ca; or 

 Hard copy: Boiler Permits ‐ TSASK 

2202 – 2nd Avenue 
REGINA SK S4R 1K3 
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